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DETAILED ACTION 



Information Disclosure Statement 

1. The information disclosure statement (IDS) submitted on 06 February 2007 has 
been considered by the examiner: 

Claim Objections 

2. Claim 7 is objected to because of the following Informalities: Claim 7 recites the 
limitation "the body" in the second line. There is insufficient antecedent basis for this 
limitation in the claim. Correction is required. 

Claim Rejections - 35 USC §102 



3. The following is a quotation of the appropriate paragraphs of 35 U.S.C. 102 that 
form the basis for the rejections under this section made in this Office action: 

A person shall be entitled to a patent unless - 

(b) the Invention was patented or described in a printed publication In this or a foreign country or in public 
use or on sals In this country, more than ono year prior to the data or appfication lor patent In the United 
States. 

4. Claims 1-12 are rejected under 35 U.S.C. 102(b) as being anticipated by British 
Patent Document UK 2 084 855 A (UK '855). 
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An article of jewelry, in a body (18) with an opening (16) being provided in which 
an element of ornamentation (20) is accommodated. In particular a precious, stone or an 
ornamenting stone. The opening of the body of the article of jewelry accommodating 
the element of ornamentation (Figs. 1 and 2). A support for the element of 
ornamentation is formed by the depth of insertion of the element of ornamentation in the 
opening of the body of the article of jewelry and being defined by a lower edge of the 
element of ornamentation that is supported at least selectively (Figs. 1 and 2). The 
article of jewelry comprises a securing element (edges of 26 over the element of 
ornamentation) extending at least along a part of the circumference of the opening 
(Figs. 1 and 2). The securing element is formed by reaming the opening of the body of 
the article of jewelry in an area surrounding the opening and subsequently stabilizing 
the material which was eroded from the area surrounding the opening of the body (Figs. 
1 and 2). The securing element acts upon an upper edge of the element of 
ornamentation at least selectively and the area surrounding the opening of the body of 
the piece of jewelry Is at least partially beveled (Figs. 1 and 2). 

The securing element is formed extending substantially along the whole 
circumference of the opening (Figs. 1 and 2) 

The opening comprises an upper portion with a diameter which is larger than a 
diameter of the element of ornamentation and a lower portion with a diameter which is 
smaller than the diameter of the element of ornamentation (Fig. 1) 

A transition portion is formed between the upper portion and the lower portion of 
the opening that constitutes the support for the element of ornamentation (Figs. 1 and 2) 
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The opening has a means (compressed material) for protection against twisting 
of the element of ornamentation being provided (Figs. 1 and 2). 

The article of jewelry is formed as a ring, a pendant, a part of a link ot a chain, 
as jewelry for ears, as part of a clock or a watch or of a watchband (PegeL lines 5-B). 

A method for manufacturing an article of jewelry (18), especially a ring (Page 1, 
lines 5-8), in the body (18) of which an opening (16) is provided in which an element of 
ornamentation (20) is accommodated, in particular a precious stone or an ornamenting 
stone (Figs. 1 and 2). A first step of the method provides the opening in the body of the 
piece of jewelry with a diameter that is smaller than the diameter of the element of 
ornamentation to be in inserted into the opening (Fig. 1). A subsequent step forms an 
upper portion of the opening with a diameter that is equal to or larger than the diameter 
of the element of ornamentation such that between the upper portion of the opening 
with the diameter and a lower portion of the opening with the smaller diameter there is a 
transition portion serving as a support for the element of ornamentation (Figs. 1 and 2). 
The element of ornamentation is inserted into, the opening and set onto the support (Fig. 
1). A subsequent step the material of the body of the article of jewelry is eroded in an 
area (26) surrounding the opening and that the eroded material is brought to the 
element of ornamentation and accommodated In the opening of the body (Fig, 2). The 
erosion of material in the area of the opening is executed by reaming the area 
surrounding the opening (Figs. 1 and 2). A securing element (edge of 26 over the 
element of ornamentation) for the element of ornamentation is formed from the eroded 
and later restabilized material such that an upper edge of the element of ornamentation 
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is acted upon at least selectively by the formed securing element The element of 
ornamentation is fixed in position In the opening and the area surrounding the opening . 
is beveled at least partially by this reaming (Figs. 1 and 2) 

The securing element is formed extending substantially the whole circumference 
of the opening (Figs. 1 and 2) 

The method is characterized in that a means (compressed material) for 
protection against twisting of the element of ornamentation is provided in the support 
(Figs. 1 and 2). 

A tool for the implementation of the method Is characterized In that the tool (10) 
comprises a tool body having an interior in which the element of ornamentation may be 
accommodated and that the tool comprises a reaming area at its front face (Fig. 1). 

The reaming area is divided into a plurality of segments (Fig. 2). 

The reaming area Is formed extending inclined to the outer surface of the tool 
body (when made along surface 12 that is inclined). 
» 

Claim Rejections - 35 USC § 1 03. 

5. The following is a quotation of 35 U.S.C. 103(a) which forms the basis for all 
obviousness rejections set forth in this Office action: 

(a) A patent may not be obtained though the Invention Is not Identically disclosed or described as set 
lorth in section 102 of this title. If the differences between tho subject matter sought to be patented end 
the prior art er© such that the subject matter es a whole wowtd.hove been obvious at the Umo the 
invention was made to a person having ordinary skill In the art to which said subject matter pertains. 
Patentability shall not be negatived by the manner In which the Invention was made. 
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6. Claim 13 is rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over UK '855 
in view of Yamamoto (US 5,475,910). 

UK '855 discloses an article of jewelry having all the features mentioned above 
for the rejedion of claims 1-12. UK '855 fails to disclose that the tool body of the tool is 
disposed at a shank. Yamamoto teaches an article of jewelry (1) in a body with an 
opening (16) being provided In which an element of ornamentation (2) is 
accommodated, in particular a precious stone 6r an ornamenting stone. The opening of 
the body of the article of jewelry accommodating the element of ornamentaiion (Figs. 1- 
10). A support for the element of ornamentation is formed by the depth of insertion of 
the element of ornamentation in the opening of the body of the article of jewelry and 
being defined by a lower edge of the element of ornamentation that is supported at least 
selectively (Figs. 1-10). The article of jewelry comprises .a securing element (edges of 
the opening) extending at least along a part of the circumference of the opening (Figs. 
1-10). The securing element is formed by reaming the opening of the body of the article 
of jewelry in an area surrounding the opening and' subsequently stabilizing the material 
which was eroded from the area surrounding the opening of the body (Figs. 1-10). The 
A tool comprises a tool body. The tool body oflhe tool is disposed at a shank (38) (Fig. 
10). The shank is a driving spindle that can be connected rigidly to the tool body (C. 11, 
L. 15-24). Therefore, it would have been obvious to one having ordinary skill In the art 
at the time the Invention was made to have the tool body of the body being disposed at 
a shank as taught by Yamamoto In the article of jewelry disclosed by UK '855. Doing 
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so, serves to connect the tool body to a spindle In accordance with the teachings of 
Yamamoto. 

Conclusion 

The prior art made of record and not relied upon is considered pertinent to 
applicant's disclosure. 

Dover (US 795,109), Burri (US 2,261,958), Brzozowskl (US 4,566,294), Favre 
(US 5,044,177), Udko (US 5,218,839) and Esplnosa et al. (US 2006/0123846) are cited 
to show state of the art with respect to articles of jewelry that have some of the features 
being claimed by the current application. 

Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the 
examiner should be directed to Ruth C Rodriguez whose telephone number is (571) 
272-7070. The examiner dan normally be reached on M-F 07:15 - 15:45. 

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner's 
supervisor, Victor D. Batson can be reached on (571) 272-6987. 

Submissions of your responses by facsimile transmission are encouraged. The 
fax phone number for the organization where this application or proceeding is assigned 
is (571) 273-8300. Recognizing the fact that reducing cycle time in the processing and 
examination of patent applications will effectively increase the patent's term, it is to your 
benefit to submit responses by facsimile transmission whenever permissible. Such 
submission will-place the response directly in our examining group's hands and will 
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eliminate Post Office processing and delivery time as well as PTO's mailroom 
processing and delivery time. For a complete list of correspondence not permitted by 
facsimile transmission, see MPEP § 502.01. In general, most responses and/or 
amendments not requiring a fee. as well as those requiring a fee but charging such fee 
to a deposit account, can be submitted by facsimile transmission. Responses requiring 
a fee that the applicant is paying by check should not be submitted by facsimile 
transmission separately from the check. 

Responses submitted by facsimile transmission should include a Certificate of 
Transmission (MPEP § 512). The following is an example of the format the certification 
might take: 

I hereby certify that this correspondence is being facsimile transmitted to 
the Patent and Trademark Office (Fax No. (571) 273-8300) on — (Pat?) . 
(Typed or printed name of person signing this certificate) 
(Signature) 

If your response is submitted by facsimile transmission, you are hereby reminded 
that the original should be retained as evidence of authenticity (37 CFR 1.4 and MPEP 
§ 502.02). Please do not separately mail the original or another copy unless required 
by the Patent and Trademark Office. Submission of the original response or a follow-up 
copy of the response has been transmitted by facsimile will cause further unnecessary 
delays in the processing of your application, duplicate responses where fees are 
charged to a deposit account may result in those fees being charged twice. 
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Any inquiry of a general nature or relating to the status of this application or 
proceeding should be directed to the receptionist whose telephone number is (571) 272- 
6640. 

Information regarding the status of an application may be obtained from the 
Patent Application Information Retrieval (PAIR) system. Status information for 
published applications may be obtained from either Private PAIR or Public PAIR. 
Status information for unpublished applications is available through Private PAIR only. 
For more information about the PAIR system, see http://pair-direct.uspto.gov. Should 
you have questions on access to the Private PAIR system, contact the Electronic 
Business Center (EBC) at 866-217-9197 (toll-free). 

/RCR/ 

Ruth C. Rodriguez 
Patent Examiner 
Art Unit 3677 



rcr 

December 25, 2008 

/Robert J. Sandy/ 

Primary Examiner, Art Unit 3677 



Receipt .date: 02/06/2007 
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%9 PROCEOE OE SERTSSACE D UNE PIERRE DANS UN ELEMENT OE METAL. 

© Le precede de 6eru*sage salon nnvenUon prtsente 
unTouHtetts (9) dans uno piece de motal (1), cumprenant las 
oiapasconssiama; „ % 
• percer cans la piece de meiaJ (1) au motns un irou (2) 
suscoptfoto lie racevglr la plena, 

- menre en piaco una pierro |S) dans chaque trou <2|, 
. appOquer perpendtowiaUameni a la surface de (a piece 

ct a proilmiie de fa pertphCrto de cheque trou (2), un ouUt 
(6) doni reiiramlte presenia una polme pour rolouleruno le- 
vre (6) do metal sur le foulilcUs (9) do la piorre. 

- appOquer perpendlculolroment a la surface de la olbce 
routii (a) sur b surface de metal delimited emre deux pferres 
(5) continues pour imprfmpr a la surface du metal au molns 
una emprelnie comprenont au molne uno tacotte suscepfr 
olede renechir la lumiere. 
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La presente invention concerns un procddo de sertissage d'une 
pierre dans un element de metal. 

Dans le domalne de la bijouterie et de rhortogerie, II est bien connu 
de sertlr des plerres pr6cleuses sur un 6t6ment de metal. 
5 Seion un precede dassique, un op£rateur vlen! appliquer une 

ongiette, de manidre oblique, d la surface d'une piece de mete) pour le 
deformer. En egissant de la sorte; le metal se d6forme pour former un collet qui 
vient recouvrir la peripheric de la pierre et immobilise celle-ci sur retement do 
metal. 

10 Ce procede est satisfalsanl & cecl prts que la deformation du metal 

peut se tradulre par la formation de bavures qui nuisent au caractdre de Iiss6 
du bijou ainsi obtenu. 

Un autre Inconvenient de ce precede est qull ne permet de sertir 
des plerres que sur des elements de metaux tels que Tor ou I'argent tfest-i- 

] 5 dire des metaux presentant une certafne ductility. 

En eflet, lorsqull s'egit d'appliquer ce precede d des m6taux durs, 
tel que du titane, on constate que Taction de I'onglette agissanl obliquement 
par rapport d la surface de la piece de metal ne permet pas de feconner un 
collet car le metal se casse en formant un copeau. 

20 Un autre inconvenient de precede de sertissage actuel tient au fait 

que, dans le cas de pavage, e'est-d-dire de multitude de plerres sertios les 
unes d cote des autres sur la surface d'un bijou ou d'une montre, la zone de 
metal qui est deilmltee par les plerres constitue une zone qui apparalt comma 
sombre et ne contribue pas d mettre en vateur les plerres. 

25 Un but de Hnventlon est done de proposer un. precede permettant 

de sertir des pienres dans une piece da metal dur t tel que par exemple du 
titane. 

Un autre but de finvention est de proposer un precede de 
sertissage permettant de valoriser les plerres sertJes. 
30 Selen invention, ce precede de sertissage d'au moins une pierre 

presentant un feuilletis dans une piece de metal comprenant les etapes 
consistantd.: 

- percer dans la piece de metal au moins un trou susceptible de 
recevoir la pierre, 
35 - mettre en place una pierre dans chaque trou, 
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- appllquer perpendiculairement a la surface de la pieco et a 
proximite do la peripheric da cheque trou, un outil dont I'exlremite presente une 
pointe pour refouler une ISvre de metal sur le feuilletls de la plerre. 

- appliquer perpendicutairement a la surface de la piece I'outil sur la 
5 surface de metal delimltee enUe deux pierres contigues pour Imprimer a la 

surface du mdtal au molns une emprelnte comprenant au molns une facette 
susceptible de refiechir la lumi&re. 

Selon une possibiiite, feppllcetion de fouli) se fait manuellement. 

Selon une autre possibiiite, rapplication de I'outil se fait 
10 mecanlquement 

L'inventlon conceme egalement un outil permetta'nt la mise en 
oeuvre du procede, presentant d son extremite au molns une surface se 
terminant par une.pointe. 

Selon plusieurs formes que peut prendre routil : 
15 - routil presenle a son extremit* une forme conique terminee par 

une pointe. 

- I'outil presents a son extremite une forme tetraedriquc terminee 
par une pointe. 

- I'outii presente a son extremile plusieurs facettes convergentes 
20 vers une pointe. 

- I'outil presente un rayon de 0.2 a 0.5 mm. 

L'inventlon conceme egalement le produit tel qu'un bijou ou une 
piece d'hortogerie comprenant une piece de metal sur laquelte sont disposees 
au molns deux pierres presentant un feuilletls, caracterise en ce qu'il presenle, 
25 entre chaque plerre. au moins une emprelnte imprim6e dans la surface de la 
plerre de metal formant une levre recouvrant le feuilletls de la plerre. . 

De preference, la surface de la piece de metal delimltee par 
plusieurs pierres est dans sa totatite imprimee d'empreintes. 

Selon une possibility avantageuse, les empreintes presentent des 
30 facettes permetlant de reflechlr fa lumiere. 

Pour sa bonne comprehension, l'inventlon est decrite en reference 
au dessin cl annexe repressntant, a titre d'exemple non limitatrf, une possibility 
de mlse en oeuvre du precede selon ('Invention. 

Figuros 1 a 3 represented les differentes ©tapes de mise en 
35 oeuvre de ce precede, 
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Figure 4 represents en vub de dessus, un produit obtenu par ce 

precede. 

Figures 5 a 0 montrent plusleurs formes de realisation possibles 
d'outil permettant de mettre en oeuvre la precede selon rinvention. 

5 La figure 1 montre, en coupe, une piece do metal 1 presenlant un 

trou 2 comma cela est bien connu dans les techniques de sertissage. Ce trou 2 
comprend, du cOte de la surface de la piece de metal 1. une assise conique 3 
et une pertie cylindrique 3. On peut noter que Passlse conique 3 sur laqucllo 
une pierre va reposer so sltue a une distance tres proche de la surface de la 

10 piece de metal 1, cette distance pouvant etre de 0, 1 a 0,2 millimetre. 

La figure 2 represente ta pierre 5 mise en place dans le trou 2 
avant que I'etepe do sertissage n'ait debute. On peut voir sur la figuro 2 
rapproche d'un outil 6 dans une direction perpendiculelre a la surface de la 
piece de metal 1. Sur la figure 2, I'outil 6 represents presente une extremite 

15 conique lermlnee par une polnte 12. 

En se reportant a la figure 3, on peut voir PoutH applique sur la 
surface de la piece de metal 1, Au cours de cette application de Poutil, la 
matiere est repoussee de part et d'autre do la polnte de I'outil 6 et la matiere 
constituant la piece de metal 1 est done deplacee pour former uno levre 8 sur 

20 le feuilletls 9 de la pierre 5 prealablerhent Insere dans le trou. Cette levre 8 
permet done d'irnmoblliser la pienro 5 dans son trou. 

L'etape sulvante du procede consiste 6 former, avec Toutii 6. de 
nouvelles emprelntes 1 1 sur la surface de la piece de metal 1, dellmilee par les 
pierres 5. 

25 Lorsque J'on se refere a la figure 4, on peut voir la multitude 

d'empreintes 11 reelisees sur ces surfaces Inter pierres. Dans rexomple de 
realisation represente, ces emprelntes 11 presentent des facettes. en 
roccurrence quatre facettes. Les emprelntes 11 situees de maniere adjacente 
aux pierres permettent de retenlr celles-cl, les autres emprolntos 1 1 ayant pour 

30 fonction de renvoyer la lumlere. 

Les figures 5 a 8 represented plusieurs formes de realisation de 
I'outil. Ces formes de realisation, non limltatlves ont toutafols toutes comme 
point commun la caractertstlque selon laquelle rextremite de. I'outil est 
constltuee dXwe polnto 12 a son extremJte. Cetlo polnte 12 appliquoe 

35 perpendiculalrement a la surface du metal permet de repousser le metal memo 
le plus dur pour former une levre 8. 
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La figure 5 represents un outil dont Pextremite est pyramidale 
La figure § repr6sente un outtl dont I'extr6mit6 est tdtraedrique: 
La figure 7 represente un outi! dont Textremitd est conique, 
Et la figure 6 represente un outll dont Pextremite presente qualre 

5 facettes. 

Le precede, ainsi decrtt, presente de nombreux evanteges. II 
permet de sertlr des plerres sur un metal extremement dur, tel que du Wane, 
puisque I'outil qui est utilise pour deformer le metal et pour constituer une levre 
venant en appui sur le feuiilette de la plerre. agit perpendiculeirement e le 

10 surface de la piece de metal destinee a recevolr les plerres. 

En outre, ie fait que Tout!! presente une extremtte qui ve conferer a 
remprelnta una surface llsse permet yn effet supplemental^ dans la mesure 
oO I'emprelnte qui assure le retenue de la pierre realise egalement une 
reflexion de la lumlere. 

15 En multipllant les empreintes de co type entre les plerres, il est 

ainsi cr66 une zone reflechlssante entre les plerres qui valorlsent la luminosite 
do ces demieres. La zona sombre qui existe dans le cas du pavage realise 
selon les techniques classlques, grace a Invention disparaTl au prom d'une 
zone reflechissant la lumiere. 

20 Enfin, 1'actfon de Poutil ne prudult pas de bavure de telle sorte que 

le bijou ou la piece d'horiogerfe sertie de cette maniere presente une grande 
douceur. 

Un autre avantage du procede selon invention reside dans le fail 
qu'ii permet de sertlr des plerres sur une surface Interieure ou une surface 
25 gauche. 

Enfin, la surface sertie par le precede selon I'lnventlon presente un 
aspect continu qui fait que les plerres serties apparalssont comme alignees en 
rangees et colonnes 

Comme II va de sol, llnvention n'est pas limitee a la forme do 
30 realisation d6crite ci-dessus a titre d'exemple. Elie en embrasse au contraire 
toutes les formes de realisation. 

Ainsi, cTautres formes d'outils pourraient etre envlsag6es. II est bien 
entendu evident que tous types de pierre pr6cieuse t semi precieuso ou 
synthetique peuvent dtre sertis selon ce proc6d6. 
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On comprend Ggalement quo. si ce proc6de est particulidrement 
adaptd au sertlssage sur des m6taux dure tels que le Mane, il peut 6galement 
etre mis en ceuvre sur des mdtaux tels que or, argent ou acier. 
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REVENDi CATIONS 

1. Procede de sertissage d'au moins una pierre (5) presentant un 
5 feuilletis (9) dans une piece da mdtel (1 ). comprenant les etapes consistent e : 

- percer dans la piece da metal (1) au moins un trou (2) susceptible 
da recevolr la pierre, 

- mettre en place una pierre (5) dans chaque trou (2). 

- appliquer peipendteulalrement a la surface de la piece et a 
10 proximite de la peripheric de chaque trou (2), un outil (6) dont I'extremite 

presents une pointe (12) pour refauler une levre (8) de metal sur le feuilletis (9) 
de la pierre, 

* appliquer perpendiculairement a la surface de la piece I'outi) (6) 
sur la surface de metal delimilee enlre deux pierres (5) contigues pour 
15 Imprlmer a la surface du metal au moins une emprelnte (11) comprenant au 
moins une facette susceptible da reflachlr la lumlare. 

2. Precede selon la revendicatlon 1 v caracterise en ce que 
Implication de Poutit se fait manueJIement. 

3. Precede selon la revendicatlon 2, caracterise en ce que 
20 ^application de Toutil se fait mecaniquement. 

4. Outil (6) pour la mise en osuvre du precede selon Tune des 
revendications 1 a 3. caracWrise en ce qull presente a son extremite au moins 
une surface convergente se termlnant par une pointe (12). 

5. Outfl (6) selon la revendicatlon 4 t carecteris* en ce que Poutll (6) 
25 presente a son extremite une forme conique terminee par une pointe. 

6. Outil (6) selon la revendication 4, caracterise en ce quo Toutll (6) 
presente a son extremite une forme tetraedrlque terminee par une pointo. 

7. Outil (6) selon la revendicatlon 4, caracterise en ce que Toutil (6) 
presente a son extremite plusieurs facettes convergentes vers une pointe. 

30 8. Outil (6) selon I'une des revendications 4 a 7 f caracterise en ce 

que la pointe de Toutil presente un rayon de 0.2 a 0.5 mm. 

9. Produit tel quXin bijou ou une piece d'hortogerie comprenant une 

piece de metal (1) sur laquelle sent dlsposeee au moins deux pierres (5) 

presentant un feuilletis. caracterise en ce qu'il presente, entre chaque 
35 pierre (5) , au moins une empreinte imprimee dans la surface do la piece de 

metal (1 ) formant une levre recouvrant le feuilletis (9) de la pierre (5). 
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10. Produit selon la revendication 9, caracttrfsG en ca que la 
surface de la pi&ce de mdtal (1) dfilimitde par plusleurc plerres (5) est dans sa 
totality imprimGe d'emprelntes (11). 

11. Produit selon la revendication 9 ou la revendication 10, 
5 ceract6ris6 en re que les empreintes (11) prGsentent desfacettes, 
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(54) Proccdd do corliosago a gralne do plorroe molloo dons uno pl&co on metal dur. 



(57) lo procddd do sorttsaogo 0 grains habftuol col 
modilio en co quo to trou (2) toll dans lo rooial (1) a on 
diamoiro ogal au tiiamftlro du touHJoUs (61) do to pierce. 
En plus, tabascos grains (4) osl tmisd poor lomwr uno 



encocha (41) qui lormora la ponOo do la piorro. Au 
moyen ©Tune ongtetio (6). on poosso los groins (4) con* 
tre to piorro pour ottontr ton sort two go. La piorro n'osi 
alnsi pas soumbo ft dos oflorls pour dotormor lo metal 
(1 ) ol a Do no risquo pas do so castor. 
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Description 

[0001] La prosenietnvontion concern? unprocodO do 
sonlssago a grains das ptorres eyant uno duroto M6- 
rlouro a 10 MOHS dans wno piece do moral tot quo rector 
compronanl loo dtapos sutvanios : 

a. rOponiilon dos plorros sur la pldco on mfital el 
marquago du point roprosontant to centro dos trous 
a porcor. 

o. percago on uno ou plus lours operations pour ob* 
tonir des trous do diamOlre ol profondour eouhaltos, 

c. formation dos gretne par tralsago do la piece do 
metal, 

d. finrlcon do to lormo dos grains. 

0. mtso on ptaco dos piorros dans los trous ot ap- 
plication dss grains contra ta couronno dos ploffes 
par rtntonmOdialro dos ollorts appliques surchacun 
dos groins, 

1. nniuon, potissago do la ploco atnal forrnee. 

[0003) Ausal Wen dans la Wjouiorio quo dans rhorto- 
gorto, drflOrontos techniques do aortissago sont uu> 
eflos pour sortir dos piorros proclousos sur diROrents 
molaux. Tradrtiennowomont. los plenee prdciousos sont 
sortios sur Tor, ou lo ptatino. ou rargonL Rocommont, 
uno tondanco s'ost dosslnbo do sortir dos plorros pro- 
clousos sur des mOtaux molns nobles quo coux pructlos 
eussl oton on bijouterie qu'en hortogorio. 
|0003) DiftOrontos raisona ont conduit 6 eatto tendan- 
ce, donl uno, own sOr, osl do proposer des articles per- 
monant cfGUo acquis a un prix plus bas ot 6gatomonl do 
proposor dos articlos prOsonlant uno meOteure rosisian- 
co contro rusuro. 

|0004) On a d0)& son! dos diamante sur do factor. 
NOa/vnoins. 0 laul sevolr quo to plcrro tors do son ser- 
tissago quotlo quo ooli ta technlquB ullDsOo eublt dos 
conlrainios que co soil tors do (Implantation dans tes 
trous ou lore Ou sorrego par loa grill os ou los chatons 
ou los grains qui peuvenl provoquor la. destruction par- 
tiello ou totato do la plorro. to dtamant oiani la piorra la 
plus duro, pvtsqu'i) prOsenie un dogrO do duretO do 10 
d rOcholto do MOHS. II pormol do roaltsor un sertissago 
sui aclor sans Ooaucoup do prooiOmos. Aussi bien dons 
la bljoutorlo quo ta joailtorto, on n'ulIOso pas untquomont 
dos ciamants donl los prix sont parml los plus Otovos. 
mats d*outroe plorros do cou tours toUos quo lo rubb, to 
saphlr, to cortdon, otc. donl lo dogro do derate osl Into- 
riour a 10 MOMS. Cos piorros suppoflont dlBTcttomonl 
los coniralnias d'un soritseago habituol dans un m6tal 
dur tol quo rector. 

|0005) La prOsenlo Invention a pour bul do romedlor 
0 co probiOmaoi do proposor un precede da sertissago 



d grains dos clones dries moires sur un metal dur fci 
quo rector. 

(0008) Lo prosed* soton rtnvontion osl caractorisd on 
co que les Irovs pore 6s & roiape b oni un diamblro ma»»- 

f mum cOTospondam au dtometre du fouiitctb dos plor- 
roe permottant (Introduction dos plorros dans los trous 
correspondents sans deformation du metal, ot quo Ton 
frstso los parties InlOriouros dos grains pour prolormor 
ta ponee do la plorro, qui vlendra Opousor lo leuiltetb 

to tor o do application doa grains our la couronno do cho> 
quo pier ro. 

[0007] Lao avantagos du procodd colon rinrvontion 
sont evtdonios a la lacturo doe caractOristiquos qui pro- 
codoni, d savoir : 

is ta ptone est mtso dans lo trou creusd proa tab tsmont pro- 
tiquomem sans eucun effort, pvbquo lo dlametro du trou 
correspond au dlamoiro maximum do la plorro, atnsi ta 
ptorro n*esi paa toumbe a un effort pour to poussor d 
roildrmur du trou ot doformer la mOtal. Bien onlondu, to 

to fait quo le dtomelro du trou correspond au diamOUo 
maximum da to plorro assure un contact droit ossurani 
uno tenue do la gommo, mala cotto domfero no subii 
pas los comralntes qu'oDo eureft subl si lo trou ctah plus 
poll) quo son diamotro maximum. En plus, la laH quo la 

w panto tnlOrtovro dos grains a 016 froiseo pour prOtormcr 
to portoe de to pre rro pormet br*qu*on pousso los gra Ins 
contro to plorro tfobtonlr son eofliasago sans quo coUo- 
d sob soumiso a dos oonlralntas comma dans ratal on- 
tOrtew pour former ta ponOo do to plorro dans los grains. 

so II est evident quo torsqu*on povsao los grains contro In 
ptorro, couect ost soumiso a un oftort, mato 9 s*aga d'un 
offort qui n*a pas pour but do dotormor tos grains ot as- 
suror la portOo dos plorros per to pOndtratlon du f ouinotis 
dsns les grains, mats uruquomonl da sorror to plorro on- 

9$ ire las grains et do ramenor on quoBe sorto los traisuros 
sur fangte forma par to couronno, lo foul Bolls ot la cu- 
tosso do to ptorro. 

(0008) Ainsl, an travailtom avoc attontion ol procision, 
on pout sortir sur de racier ou tout autro mOial d*uno 

, *9 durolft slmitolra. nlmpono quollo plorro dito mollo do 
cout8Uf puisque to plorro n'ostpaa sovmlse ados ollorts 
• ' ayanl pour but do tfoformor lo mOtal ol assuror un sor- 
tbsage fritlmo. 

(0009) Soton uno vartanto pratOrOe do rinventlon, ta 
*s lormatlondaB grains cslr6a0sde par tralsago de to pioco 

do metal dans deux directions porpondicutoiroo. En ol- 
fot, ce Iratsage ost rcalisO on cnlevant du mOial oniro 
tes trous en travail lanl dans deux direct Ions differ on loe. 
co qui croo fa chemln pour pormottro 0 to turrttore dat- 
SO tolrtdro to cu lasso da ta gommo, co qui pormet tfobtonb 
par rOnoxlon do to lunvoro un maximum o* octal. 

(0010) Soton uno autro vartanto oToxOcutton, tors do 
to formation des grains, on lee relovo trOs ham. on los 
Obavuro ot onsuile on los reeoupo pour baissor lour ha u- 

« tour. Cone mantoro do talro pormet on offol d'Obevuror 
ol do former dans un premier lemps lbs grains evec plus 
do procision. 

(0011) LtavenUon sera docrtte plus on dOtait a laido 
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Ou do $8 In onnoxO. 

(0012] Lo flguro 1 esl uno vue en coupe xS uno piece 
da metal evec las trous destine* a rocovoli let plane* 
prodousos. 

[0O13J La flguro 2 est uno yuo part lo t lo de to figure 1 
en plan aprbs le Iraisego poui fever loo grains, 
(0014) La figure 3 est una vue slmitaire 6 la p/6cedarv 
lo dans taquollo deux pterros prectousoe onl 616 dtspo- 
sacs dans lour legomont. 

|0015) Los figures 4 ol S monlront uno vuo partialis 
do aortasegs a grains d*une pierro pr octovso eeton ran 
enter lour. 

|0OI6] Los figures 6 el 7 monlreni la sentosago a 
grains solon ta pi csento Invention. 
(0017] A la flguro 1. one repr6soni6 una place dome- 
is I t on ccupo rmmio do lioua 2 c reuses par tous 
mo yen a connus. Proatablamom, on oJfectuo co qu*on 
appsQo un milreHtago, c'osl-a-dJro on marque, en lone- 
i ton do la grandeur doe pterros oi do roltot quo Ton do- 
Biro obtonir, lo centra do chaqua trou a ofloctuor ei par 
la suMo au moyen tfoutiis tols quo doe Iralses ou slml- 
tatras on proc6do a ta lormaiion do trous 2 en une ou 
plusloure operations. 

[00 IB) Solon fan antdrio ur, lo dtambifo do9 Uoue fo- 
res 05t WgOiomont Intdriour au diamOlr© maximum do 
la pione et plus procisomonl du loulltotia. Per la suflo, 
en so rdioranl 6 ta liguro 2. au moyon dVnoutiJdo coupe 
et dans locas prdseni ce aora uno 1 raise, on crouae f*os- 
paco ontro los.doux trous (porilo hachurOo du dosstn) 
dans doux buts, lo promlor bum l de labsor passer la 
lumiftro vo re la partle InfOrlouro do fa gemma, co qui per- 
mot cTobtonir b rfl fluxion do ta lumldro oasurani feapoci 
briltenl dos pi ottos, of pour lover les grains 4 qui soronl 
utilises par la suiio pour matntonu- chaque gommo a rs> 
tdriour du trou. Oans lo caa present lea groins eont eu 
nombro do quatre par pierro. maiaconomoropeuivarter 
on fonction do la grandeur dos pkmos el de HaOol ee- 
thOttquo quo Ton dOsfro obtonii Co qui esl eOr. c'ost qu*0 
osi nocossol/e quo la disposition ds cos grains soil tout 
d fail svm6uiquo pa» rapport 6 la gemma et ogatsmont 
par rapport 6 la piece dans son onsomWo. 
[0010] Lorsqu'an travail lo do meniero anlsanato ol 
sunoul eur dos mdlaiui precious, co travail do Iraisago 
bo lali oouvont 6 la main par dos ouiite speclaux. II est 
plus dhUcllo d'efioctuor co travail eur de racier ou eur 
dos mOteux dure 6 ta main ol on pout ulUbor unouliOago 
adoquat a! tint o*un simp I o apparel) de frateego gufcfd 
manuol lorn onl auar lours oTualnago numdriquos. 
10020) Aprde avoir lovO loo grains, on procedo 6 tour 
usinage pour lour Connor ta tor mo eouhaitee. Dana co 
bin. on utiliso habliuoUemont un oulU nommd portolr, 
mate lout eutro rneyon mocanjquo edoqual poui Otro Mil* 
Use. 

[0021) A la figure 3, nous evone ropresontd Itobjot de 
la flguro 2, a to dHI6ronco qua rtnldrteur dee Uoue 2 on 
a dispose los gammas 5 representee do manforo bion 
ontendu tout a fait schomaUquo, 
[0022] Solan ran entdrtour, toreqVon dispose cnaquo 



piano dans son trou cor roe pendant 2, on doft forcor lo 
pierre pour onuer dane lo irou oorrospondani ol on cb- 
lloni afnsl on premier sertlssago (tenue de la piorro) par 
deformation du mdtal utilise qui o*L en prlnclpo, plus 
mou quo ta piorro prdctoueo ou eernKprdclouso. Solon 
la pr6eonto Invent ton. lo dtamotro du Uou 2 correspond 
esad amont au diam6l/o maximum de la gommo (du 
leuilfoiis) et a eufDt eimptomont do pouesor fa gommo a 
rintdrtour de co trou, ce qui n'ossuro bion cntondu pas 
une tonuo de la gommo ousel offteaco que loraqull y a 
deformation du moiet 

(0029] Satan ran anteriour raprasont6 aui figures 4 
el 5. cheque grain 4 doit Otre poussd par un own 6 ap- 
pete ongSette contro la gommo $ et si on so reiero main- 
Ion ant a la figure 5. on veil quo lo grain 4 viont Opousor 
uno panto de ta coyvonne 52 de la gommo ot plus prd- 
ctsomonl Tangle tormo par la couronno 52, to fouiltotls 
51 et la cubeeo 53, Alnsl, la baso du grain 4 osi ddtor- 
moo. co qvrpormet d*oblonlr uno bonno oseico do to 
gommo 5 dans eon trou ol uno tonuo euflisanto. Cotto 
ddf ermationdu metal no poui dtroobtonue bion oniondu 
quo el la prone 52 presomo uno conatno rosisionco por- 
monani d/oblenlr la deformation du mdtal. 

(0024) Coci 6tent pratlquomenl tmposslbfe 0 rooiisor 
avos racier et doe pier roe prOsontant une durot6 Inio- 
rlouro a coSe dudiamant (10 MOMS), fa present o tnvon- 
rJon propose do tormor par Iraoago eu pied du gmtn 4 
une encocho 41, ainsl loreque rongJotto B pousco ta 
grain 4 conbo fa piorro 5, roepaco nocossairo pour (ogor 
la partto dob gommo, 6 eavofr fanglo forme par la cou- 
ronno 52. Io4euillotf» 51 et la cutasso S3, ost prAformO, 
co qui no lab pas eubir 6 la gommo doe oontralntos nr> 
cessefree 6 ta formation dVno soignee dans to me ml. 
comma dans fart anlorieur. qui pourralanl provoquor so 
dasiruclbn II esl dvtoent quo roepaco montrd 0 to figure 
6 entro la piorro ol rencocho 41 est oicagerfl pour ta ctar- 
16 du dasein. 

(0025) En cone fusion, en rnodiflant doux dlaeos de 
precede habitual do eerlieeage 6 grains, 6 savolr pro- 
mieremont crousor dos troue doni to dlamouo maximum 
correspond oxaslcjnent au dkimfttro maximum do la 

. gommo ot dousiemomenl on preiofmanl dee oncochos 
au bas do grains, on obliont un sortresage do piorros do 
couloure ou on gdnerol doe piorro© prOsontant un dogr6 
de duretd infaneur 6 10 MOHS dans des m6iaus. tols 
que factor, sans provoquor ta dosUuction do In gommo. 

(0026) A panJr do co precede do baso, 0 est evident 
que loe aubee ope rat ions de poltsoago, flnisaago, otc 
eonl doe operations convontionnolfas. Ainsi, nous 
rvavona pas monUonnO prteedemmont to left qu*opres 
avoir rabatlu lee grains 4surla gommo, on procodo Ogo- 
foment 6 une deuxidmo flruiion arm quo tes grains pre- 
sent onl un aspect sph6rtquo ol sane bavwo. 

(0027) Se ton uno varianlo doxecUbn, torsque ron lo- 
ve tee grains, on to fail en traJsani fa plbco do mbtal 2 
dane doux directions porpondlcutolma sans quo coci 
eoi) Wen cntondu une obltgailon. 

(0020) Enfln.o^lobuld^obiBnfrdoB grahs Ires bfon 
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m%, tors do la lofmatten do cos grains, on for mo doa grains, on too relovo plus haul quo tfOalro. on loo 

grains qui son) rolevda ires haul ol par la suits, on pro- ooevuro ot on tes recoup© pour los beissor a lour 

c Wo ow ditldromos operations efftbavurago otc ol on . hautour souhaitflo. 

Tmit par uno roeoupo, Costa-dire on coupo la part» su- 

poriourodos grains pour tosemonor ft la hautour voutua ' 

Par to euito on procodo au sertisoege dos piorres el on 

lormino evoc dos irevavx do flnrtton ol do poJiasago. 

eussi bion dos grains ol do ronsemble do la piftco. 

|0O29| t'eventago do co precede est quo fan pout 

malmonant suss) bion an bijouterie ot sunout on horto- 

gorio proposor dos plocos on motal dur sur losquettei 

on a sonl das plorros auiros quo la dement, a savofa 

doa piorres do oeuloure. 

if 

RovondlsBllons 

1. Procodo do sontesago a grains do ptonoe ayant 
wno durste tnfflrioure a 10 MOHS dans una pieco 

on motal dur, tol quo racier, compronanl los stapes w 

• principals* suivantos : 

a repartition dos plerros sui la piece en motal 
ot marquago dos points roprdseniant loa con- 
tros doa trous ft pore or, 

b. parcago on una ou plusiouro operations pour 
obtonlr dos trous do dlamOtre ot profondour 
scuhaites, 

so 

c. formation doa grains par fratsago de ta pace 
do mdlal, 

d. finrlbn do la tormo dos grains, 

as 

o. mi so en place dos piorros dans los trous * 
application doa grains contra la oouronno dos 
piorros pa/ rintormedlalro dos eftcrta appRquss 
sur chacun dos grains, 

t. tVniion. pollssago do ta pieco ainsl formeo. 

caracloriso on co que los trous pored* ft foiapo b 
ont undiaroatr© maximum correspondent audemo- 
tro du louillotts dos piorres pormenant ("introduction « 
dos piorros dans ros trous correspondanis sans do- 
tormatlon du metal, ot quo ton f raise res parties bv 
tOrioures dos groins pour prolormor la ponds do fa 
piorro, qui viondra Spouser lo leutOofts lore de rap- 
plication das grains conire fc» couronno do cheque ** 
piorro. 

2. Procooe solan ta rovondfcaiton 1 , ceracidrtae par lo 
Sals que Is formation do grains oal realfeoo par lo 
Iratsego dans deux directions perpondteulelros. 45 

9.. Procodo seton l\mo dos rovondteatbns 1 ou 2, ca- 
racloriso par Is loft quo lore do la formation de 
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